Zgrzewanie elektrooporowe
jako jedna z metod faczenia
rur z PE-HD.

Wykonywanie przyfaczy do
czynnych sieci
wodociggowych oraz ich
naprawa.
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@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Podstawy zgrzewania elektrooporowego
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@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Duze gtebokosci wsuwu N

|
Bezpieczne kontakty xﬁ*r%vlvnk:
sztyftowe

J o id..b

Zgrzanarura




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Drut widoczny Zatopiony drut
na powierzchni




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Drut na powierzchni
elektroztgczki

Uzwojenie nie ulegnie
uszkodzeniu podczas
wsuwania rury

Glebokosc¢ utozenia: ok..2/3 srednicy drutu
Pewne zakotwiczenie w wyprasce z PE




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Drut na powierzchni elekroztgczki  Drut przykryty warstwg PE
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+Elipsa zgrzewania” — wizualizacja gtebokosci wnikania ciepta

Drut na powierzchni wypraski Drut przykryty warstwq PE
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Przyktad zle przygrzanego siodta




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Duze gtebokosci wsuwu N

|
Bezpieczne kontakty xﬁ*r%vlvnk:
sztyftowe

J o id..b

Zgrzanarura




€. Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD - indykator




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Kod kreskowy jako nosnik parametrow zgrzewania
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@ Parametry zawarte w kodzie kreskowym zgrzewania
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@ Parametry zawarte w kodzie kreskowym zgrzewania
Kompensacja temperaturowa

» Automatyczne obliczanie wymaganej energii zgrzewania w zaleznosci od

aktualnej temperatury otoczenia.
PTWm peratury

FRIAFIT®-Barcode | -
Dl =

AM - | >

d225 CT=20 min < SDR33-17 Czas zgrzewania + I Czas zgrzewania -
Temperatura odniesienia + 23° C

» Dobrana wielkos¢ energii powoduje idealne warunki zgrzewania w miejscu fgczenia
niezaleznie od temperatury otoczenia

» Optymalny zgrzew: od -10°C do +45°C




© Parametry zawarte w kodzie kreskowym zgrzewania
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Uchwyty trzymajgce rury podczas zgrzewania
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Szczegdlnie dtugie strefy grzania i chtodzenia

Strefa grzania dtuzsza o 80%
w poréwnaniu do mufy ,tradycyjnej”
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@ /grzewanie elektrooporowe rur z PE-HD




@ /grzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

Rodzaje elektroztaczek i ich podziat w zaleznosci
od zastosowania
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@ Klasyfikacja elektroztaczek

E } Technika duzych
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@ /grzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

Wykonywanie przyfaczy do sieci czynnych




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Obejmy do nawiercania pod cisnieniem




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci
Obejmy do nawiercania pod cisnieniem




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Obejmy do nawiercania pod cisnieniem — nawiercanie czynnej
sieci z PE-HD




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Obejmy do nawiercania pod cisnieniem — nawiercanie
czynnej sieci z PE-HD

MozliwosC zgrzania /zaslepienia na state odejscia prowadzgcego nawiertak



@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Obejmy do nawiercania pod cisnieniem — wersja
z odejsciem w 0si czynnego rurociggu



../1_Seminar2002/2_Datenblätter/DB_FRIALEN/DB_FRIALEN_deutsch/13Druckanbohr_DAP_G.pdf

@ Wykonywanie przyfaczy do czynnych sieci

Zawory do nawiercania pod cisnieniem




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Wykonywanie przytqczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod ciSnieniem
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Wykonywanie przytgczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod cisnieniem
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Wykonywanie przytgczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod cisnieniem




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Wykonywanie przytqczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod ciSnieniem




@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Wykonywanie przytqczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
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@ Wykonywanie przytaczy do czynnych sieci

Wykonywanie przytgczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod cisnieniem




@ Wykonywanie przyfaczy do czynnych sieci
Wykonywanie przytqczy z wykorzystaniem zawordw do nawiercania
pod ciSnieniem

Wykorzystanie armatury przy budowaniu
przytaczy na osiedlach domkow jednorodzinnych

‘ Zaslepka
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@ Wykonywanie przyfaczy do czynnych sieci

Zawory do nawiercania pod cisnieniem

Zastosowanie przy wykonywania przytgczy
do czynnych sieci wody pitnej oraz czynnych
sieci gazowych




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

/miana kierunku prowadzenia sieci PE dzieki zastosowaniu kolanek




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

/miana kierunku prowadzenia sieci PE dzieki zastosowaniu kolanek

B

Najwieksza ,elastycznos$é¢ przy zastosowaniu kolan 11°
w potgczeniu z innymi kolanami

Wielokrotne potgczenia pozwala na
uzyskanie kagtow 22°, 33°...
Mniejsza przestrzen do zabudowy.




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Ksztattki przejsciowe

Przyktady adapterow




Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

Ksztattki przejsciowe
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@ /grzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

Wykonywanie przytaczy do sieci czynnych
o duzych srednicach




©. Wykonywanie przytaczy do sieci o duzych srednicach

PRIK

Rura Hallingplast d740
Projekt w Karlstadt Szwecja s

Mufy d740mm,
Obejmy siodtowe SA XLd740/160mm



©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Punkty state — np. FIXBLOC
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©. Wykonywanie przytaczy do sieci o duzych srednicach

PRIK

Punkty state — np. FIXBLOC




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Punkty state — np. FIXBLOC — sposoby montazu




©. Wykonywanie przytaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Top-Loading
Ksztattki siodtowe do rur o Srednicach
>=d250mm

o




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych
Montaz ksztattek siodtowych Top-Loading




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Przyktad wykonywania przytgczy do
rurociggu o srednicy dé630mm
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©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Przyktad wykonywania przytgczy do
rurociggu o srednicy np. d1000mm

o=



©. Wykonywanie przytaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

PRIK

Przyktad wykonywania przytgczy do
rurociggu o srednicy np. d1000mm
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©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach

Mocowanie elektroztgczki
przy ,zastosowaniu” podcisnienia

Odejscie siodtowe + tata naprawcza
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©. Wykonywanie przytaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Przyktad wykonywania przytgczy do
rurociggu o srednicy np. d1000mm

o




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Czynny rurocigg wody pithe] d710mm ,10bar, SDR17

Obejma siodtowa d710/d160mm
Armatura zamykajgca d160mm
Mufy elektrooporowe d160mm
Narzedzia do przewiercania:
Zerdz nawiertaka L= 1800mm
Przytgcze d160mm

Wywiercany otwor @123mm
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Czynny rurocigg wody pithe] d710mm ,10bar, SDR17

Obejma siodtowa d710/d160mm
Armatura zamykajgca d160mm
Mufy elektrooporowe d160mm
Narzedzia do przewiercania:.
Lerdz nawiertaka L= 1800mm
Przytgcze d160mm

Wywiercany otwor @123mm
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©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
g wody pithej d710mm ,10bar, SDR17

Obejma siodtowa d710/d160mm
Armatura zamykajgca d160mm
Mufy elektrooporowe d160mm
Narzedzia do przewiercania:
Zerdz nawiertaka L= 1800mm
Przytgcze d160mm

Wywiercany otwor @123mm




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Przy’rqcze Aquoparku W Koszollnle




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Offtake
d,

250 - 280 90
250 - 280 110
250 - 280 125
250 - 280 160
315 - 400 90
315 - 400 110
315 - 400 125
315 - 400 160
450 - 900 90
450 - 900 110
450 - 900 125

450 - 900 160



©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych




©@. Wykonywanie przyfaczy do sieci o duzych srednicach
Rodzaje ksztattek siodtowych

Proba szczelnosci po przygrzaniu
obejmy siodtowe]
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@ Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD
Mufy klinowe utatwieniem przy montazu duzych srednic rur

Mufa klinowa d1200mm




@. Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD
Mufy klinowe utatwieniem przy montazu duzych srednic rur

Innowacyjne rozwigzanie
techniczne




@. Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

~Pokonywanie" owalnosci rur dzieki stosowaniu muf klinowych :

Mufa ze ,,stozkowq”
powierzchnia zgrzewania

Klinowy

. 7 . 7

plerscien

minimalna srednica rury

B zakres Ad dla d1200: 20 mm _ _ _ . _._._. _._._ B}
»wyoblanie” do 6% owalnosci

max. Srednica rury




@ Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

Mufy klinowe utatwieniem przy montazu duzych srednic rur
; _ e\ ‘}/ ",. 4 :

Wroctaw d1000mm



@. Zgrzewanie elektrooporowe rur z PE-HD

Mufy I<I|nowe u’ro’rvwenlem przy mon’rozu duzych Srednic rur

PRIK

Wroctaw d1000mm



@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Naprawa sieci wodociggowe)j




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Naprawa sieci wodociggowe]
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©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

Naprawa sieci wodociggowe| — zastosowanie tulei naprawczych
d32-63mm




@ Sieci wodociggowe z PE-HD — naprawa sieci z PE-HD

Tuleja
noprowczo\‘ - Rura Mufa
|

1

Odchylié
konce rur

73



©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

Naprawa sieci wodociggowej —zastosowanie balondw zaporowych
FRIATOOLS® TECHNICAL EQUIPMENT

Repar set all dimensions 613701 1 1
Extension set all dimensions 813715 1 1
Repair balloon type 1 d20-d 180 613702 1 20
Repair balloon type 2 d200-d 315 813703 1 20
Repair balloon type 3 d 355-d 450 813704 1 5
Repair balloon type 4 d 500 - d 560 813705 1 5
Repair balloon type 5§ d 630 813706 3 5
Repair balloon type & d710 813707 3 5
Repair balloon type 7 d 800 613708 3 5
Repair balloon type 8 d 800 813700 3 5
Transport box 613700 1 1




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki

Naprawa sieci wodociggowej — zastosowanie balondw zaporowych
Naptywajgca woda. Srednice rur >= 90mm

Oznaczanie punktu Oznaczenie strefy Usuwanie warstwy Zaznaczenie

wyptywu wody zgrzewania siodta utlenionejw miejscu  miejsca
naprawczego Mocowania siodta nawiercania ’



©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Naprawa sieci wodociggowej — zastosowanie balondw zaporowych
Naptywajgca woda. Srednice rur >= 90mm

Wiercenie otv:oru . Wyg!adzanie Wybér balonu wtasciwej wielkosci

:a pomocq otwornicy  wywierconego i przymocowanie go do adapteru
;,Z)llucéq ;fgqrq otworu doprowadzajgcego powietrze

” ”

Die maximale Fiillhche des nachlaufenden Wassers wird durch die Lage
der Bohrung b und ein Dr hindert.

Die Entlastung erfolgt Gber das Bohrloch (siehe Abb. 9).

— O—




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Naprawa sieci wodociggowej — zastosowanie balondw zaporowych

Naptywajgca woda. Srednice rur >= 90mm

L d90-d315 = ca. 80 cm
L da355-d900 = ca. 200 cm

Wprowadzi¢ balon przez wywiercony otwor w kierunku przeprowadzania
naprawy uszkodzonego rurociqgu.



©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Naprawa sieci wodociggowej — zastosowanie balondw zaporowych

Naptywajgca woda. Srednice rur >= 90mm

Pompuj balon powoli Nadmiar wody Przygotowanie Usuniecie balonu
do ustania wyptywu  wyplywa przez koncow rur po wykonaniu
otwor w korku do potqgczenia potgczenia rur ze

sobq




©. Sieci wodociggowe z PE-HD — wybrane elektroztaczki
Naprawa sieci wodociggowe] — ksztattki naprawcze

Srednice >= d250mm - przygrzewanie z zastosowaniem urzgdzenia dociskowego ’




@ /asada zgrzewania elektrooporowego

Narzedzia pomocne przy zgrzewaniu
elektrooporowym




@ Zasada zgrzewania elektrooporowego rur z PE-HD
Narzedzia pomocne przy zgrzewcmlu elek’rrooporowym

FWSG W|elowym| Zakres Stosowane do Kompensacj
arowosé srednic a owadlizaciji

Konhcowki rur d20 - dé3 Dtugosc catej 17,6 - 11 0,15-0,25
mufy
d225 Koncdwki rur Tak d75 - d225 Potowa mufy 33-11 025-0,35
d400 Koncowki rur Tak d75 - d400 Potowa mufy PE8SO 33-11 0.25-0,35
d710S/L Koncdwki rur Tak d250 — Dtugos¢ catej PE100 33-11 03-0,4
d710 mufy Yes
L > : PE100- _ _
d900 L Koncowki rur Tak dé30 - Dtugosc catej 33-17 03-0.4
d900 mufy RC
XL Kohcdwki rur Tak dsoo - Dtugos¢ catej PEX 33-11 04-0,6
d1200 mufy
SE Rury i odejscia Nie dé3 - d315 Dtugosc catej 33-11 acc-. to
siodtowe mufy dimension
RA Rury i odejscia Nie d25 - dé3 Dtugos¢ catej 11-74* 0,15-0,25
siodtowe mufy d25




@. Zasada zgrzewania elektrooporowego rur z PE-HD
Narzedzia pomocne przy zgrzewaniu elektrooporowym

PRI




@ Zasada zgrzewania elektrooporowego rur z PE-HD
Narzedzia pomocne przy zgrzewaniu elektrooporowym

Przyktad obieraka obrotowego
do rur d75-225mm

o=



@ Zasada zgrzewania elektrooporowego rur z PE-HD
Narzedzia pomochne przy zgrzewaniu elektrooporowym

Przyktad obieraka obrotowego
do koncowek rur i obejm
siodtowych

o




Dziekujel

Zapraszam do odwiedzenia www.prik.pl
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