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Wstep Kiwa

Niniejsze Polskie Wytyczne Oceny zostaly przygotowane przez Rade Ekspertow IGWP, ktéra reprezentuje strony
zainteresowane obszarem uszczelniern gumowych zlgczy rur przeznaczonych do kanalizacji i zimnej wody pitnej.
Ponadto Rada Ekspertéw podaje wytyczne spelnienia warunkéw certyfikacji ijesli to konieczne , nowelizuje
Wytyczne Oceny.

Gdziekolwiek w niniejszych wytycznych wystepuje termin ‘Rada Ekspertéow”, oznacza to wyzej opisang Rade
Ekspertow.

W procesie certyfikacji wyrobu Kiwa bedzie stosowata niniejsze Polskie Wytyczne Oceny tacznie z Polskimi
Przepisami Certyfikacji Wyrobu KIWA. Przepisy te uszczegdtawiaja metody wykorzystywane przez Kiwa dla

przeprowadzenia niezbednych badan przed wydaniem certyfikatu wyrobu oraz metody inspekcji zewnetrzne;j.

Zatwierdzenie
Niniejsze Wytyczne Oceny zostaly zatwierdzone przez Kiwa ......................... 2009

Dodatkowe informacje szczegotowe.

Wymagania w Wytycznych Oceny obejmuja wymagania dotyczace wiasciwosci mechanicznych wg PN EN 681-1 dla
zastosowan WA i WC .

W niniejszych Wytycznych dodatkowe wymagania obejmuja kilka udoskonalen pierécieni takich jak twarde koricowki
lub twarda podstawa, twarda warstwa spodnia lub mocowania pierscieni.

Kiwa N.V.
Certyfikacja i inspekcja
Holandia

Tel. + +31 70 414 44 00
Fax + +31 70 414 44 20
www.kiwa.nl

©20009r. Kiwa N.V.

Wszelkie prawa autorskie sa zastrzezone. Zadna czeéé niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana i / lub
publikowana za pomoca druku, fotokopii, mikrofilmu lub w jakikolwiek inny spos6b bez wczeéniejszej pisemnej
zgody wydawcy. Bez naruszania prawa do zatwierdzenia przez Harmonisatie Commissie Bouw fundacji Stichting
Bouwkwaliteit , wszystkie uprawnienia posiada Kiwa. Wykorzystanie niniejszych Wytycznych Oceny w
jakimkolwiek celu bedzie mozliwe po zawarciu pisemnej umowy z Kiwa, w ktérej uzgodnione zostang prawa
dotyczace ich wykorzystania.
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Wstep

1.1

1.2

1.3

1.4

Postanowienia ogélne
Niniejsze Wytyczne Oceny zawieraja wszystkie istotne wymagania, na podstawie ktérych Kiwa wyda i utrzyma
Certyfikaty Wyrobu IGWP dla uszczelek gumowych do polaczeni rur przeznaczonych do kanalizacji i do wody
pitnej.
Podczas realizacji postepowania certyfikacyjnego, Kiwa jest zobowigzana do spelnienia zasad podanych w rozdziale
,Umowa na przeprowadzenie certyfikacji”.

Zakres stosowania

Uszczelnienia przeznaczone sa do stosowania w systemach przewodéw rurowych do transportu Sciekéw lub zimnej
wody pitnej. Obejmuja uszczelnienia polaczenr zaréwno miedzy rurami jak i miedzy rurami i ksztattkami. W
przypadku innych zastosowan, niz wspomniane wczesniej, moga by¢ konieczne bardziej uscislone badania,
niezbedne do zapewnienia prawidlowego funkcjonowania uszczelnieri. Specjalne rodzaje uszczelnieni szczegélowo
sq opisane w pkt 2.1.

W niniejszych Wytycznych Oceny wyroby sa sklasyfikowane w zaleznosci od obszaru zastosowania w sposéb
nastepujacy:

I. W instalacjach do przesylania zimnej wody pitnej o temperaturze do 50 ° C.

II. W instalacjach do przesylania zimnej wody niezdatnej do picia, kanalizacji i odprowadzania wody
deszczowej, przy ciaglym przeplywie o temperaturze do 45 ° C i okresowym do 95° C.

Certyfikacja dotyczy konkretnych wyrobéw (uszczelek). W celu ograniczenia zbednych badar mozliwe jest

réwniez wydanie certyfikatu na material - gume przeznaczona do produkgji uszczelek. Posiadanie takiego
certyfikatu umozliwi ograniczenie badani na konkretnych wyrobach.

Akceptacja sprawozdan z badan dostarczonych przez dostawce
Zasady akceptacji sprawozdan z badan dostarczonych przez dostawce zawarte sa w Przepisach Certyfikacji
Wyrobéw Kiwa.

Certyfikaty

Wzér wydawanego certyfikatu na podstawie niniejszych Wytycznych Oceny zostal dotaczony jako Zatacznik.
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2 Terminologia

2.1 Dostawca

Strona odpowiedzialna za zapewnienie, Ze opracowane wyroby nieprzerwanie spelniaja wymagania niniejszych
Wytycznych Oceny.

2.2 Plan IQC

Opis kontroli jakosci prowadzonej przez dostawce w ramach jego systemu jakosci.
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3 Wymagania i metody badan

3.1 Postanowienia ogdine
Nastepne rozdzialy zawieraja wymagania i metody badan, ktére musza spelnia¢ gumowe uszczelki przeznaczone do
polaczen rur kanalizacyjnych lub instalacji zimnej wody pitne;j.

3.1.1 Rodzaje uszczelek gumowych
3.1.1.1 Uszczelnienia gumowe lite.

Guma powinna spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt 3.4 i 3.5 niniejszych Wytycznych Oceny.
Spoiny gumy powinny spelnia¢ takze wymagania okreslone w pkt 3.6.113.6.2.

3.1.1.2 Uszczelki typu O-ring

Guma powinna spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt 3.4 i 3.5 niniejszych Wytycznych Oceny.

Spoiny gumy powinny spelnia¢ wymagania okreslone w pkt 3.6.11i3.6.2.

Metody badan dla o-ringéw sa zawarte w zalaczniku H niniejszych Wycznych Oceny. W zalaczniku B podano
klasyfikacje O-ring wedlug rozmiaréw. Dla kazdej grupy uszczelek nalezy sprawdzi¢ odksztalcenie trwate przy
Sciskaniu w odpowiednio podwyzszonej temperaturze przed zatwierdzeniem przez jednostke certyfikujaca.

3.1.1.3 Uszczelki z dwéch rodzajéw gumy ( np. twardej i migkkiej gumy)
Oba rodzaje gumy powinny speinia¢ wymagania niniejszych Wytycznych . Adhezja pomiedzy dwoma rodzajami
gumy powinna spelnia¢ wymagania okre$lone w pkt 3.6.
W przypadku, gdy jeden zrodzajéw gumy pelni funkcje pierécienia wzmacniajacego, wéwczas tylko guma na
uszczelnienia powinna spelnia¢ wszystkie wymagania. Guma spelniajgca funkcje wzmacniajaca powinna spetniac
wymagania w zakresie aspektéw toksykologicznych (3.3.2), zapachu i smaku (3.3.3) oraz wlasciwosci mechanicznych
(3.5.3). Adhezja pomiedzy dwoma rodzajami gumy powinna spelnia¢ wymagania okreslone w p. 3.6.
Adhezja miedzy dwoma rodzajami gumy badana zgodnie z ISO 813 powinna wynosi¢ co najmniej 100 N/25 mm.
W przypadkach, gdy , probka do badan jest zbyt mata do wykonania badan zgodnie z ISO 813, guma podczas proby
oddzielenia powinna sie rozdziera¢ a nie odrywac.

3.1.1.4 Guma przywulkanizowana lub przymocowana do materiatu sztywnego
Guma powinna spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt 3.4 i 3.5 niniejszych Wytycznych.
Przyczepno$¢ pomiedzy guma i innym materialem, badana zgodnie z ISO 813 powinna wynosi¢ co najmniej 100
N/25 mm. W przypadkach, gdy sztywne czesci sa zbyt matle na badanie zgodnie z ISO 813, guma podczas préby
oddzielenia powinna sie rozdziera¢ a nie odrywac.

3.1.1.5 Uszczelki gumowe zawierajgce inne sztywne materiaty niezespolone (np.sprezyny metalowe)
Guma powinna spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt 3.4 i 3.5 niniejszych Wytycznych.
Material nie gumowy nie powinien negatywnie wptywac na funkcjonowanie gumy , na przyktad przez posiadanie
ostrych krawedzi mogacych rozcinaé¢ gume podczas deformacji.
Powinno to by¢ sprawdzane poprzez kontrole calego ukladu uszczelniajacego przy takim odksztalceniu jak podczas
uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem, w odniesieniu do uszkodzen gumy (wewnatrz i na zewnatrz)

3.1.1.6 Uszczelki zawierajace puste przestrzenie (nie dotyczy porowatosci)
Guma powinna spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt 3.4 i 3.5 niniejszych Wytycznych.
Jezeli w uszczelce wystepuje obszar zawierajacy pusta przestrzen, musi on funkcjonowaé w taki sam sposéb, jak pelna
guma, caly produkt powinien spelnia¢ wymagania dotyczace éciskania okreslone w punkcie 3.5.4, przy pomiarach w
tym obszarze.
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3.2 Materiaty

3.2.1 Postanowienia ogdine
Zgodnie z zakresem niniejszych Wytycznych Oceny do wytwarzania pierscieni uszczelniajacych moga by¢ stosowane
wulkanizaty wszystkich rodzajow kauczukoéw.

3.2.2 Mieszaniny kauczukéw
Mieszaniny kauczukéw moga by¢ stosowane do produkgji pierécieni tylko w przypadku zezwolenia producenta rur
i/ lub ksztaltek. Proporcje zastosowanych kauczukéw w mieszaninie powinny by¢ zgloszone zaréwno klientom, jak
i jednostce kontrolujacej.

3.2.3 Jednorodnosé

Wszystkie skladniki powinny by$ homogenicznie zmieszane z kauczukiem.
3.3 Wymagania uzytkowe

3.3.1 Postanowienia ogdlne
Uszczelki z gumy powinny by¢ dostosowane do okreslonego przeznaczenia. Projekt , rodzaj (-e) wybranego kauczuku
oraz konstrukcja musza by¢ takie, zeby zapewnialy, przy danejaplikacji, dobre uszczelnienie polaczen rur w
normalnych warunkach eksploatacji. W zaleznosci od rodzaju uszczelek i ich konstrukgji, zastosowane materiaty
musza by¢ badane w nastepujacy sposéb:

3.3.2 Wymagania toksykologiczne ( tylko w przypadku uszczelek przeznaczonych do wody pitnej)
Wyroby i materiaty do kontaktu z woda pitng nie moga wydziela¢ do wody pitnej substancji w takich ilosciach, ktére
mogly by by¢ szkodliwe dla konsumentéw. W celu zagwarantowania tego, wyroby powinny spelnia¢ kryteria
ustanowione przez Rzad Polski.

3.3.3 Odpornos$é na chemikalia
Uszczelki gumowe musza by¢ odporne na chemikalia, ktére moga wystepowaé w wodzie w normalnych warunkach
eksploataciji.

3.3.4 Wplyw uszczelek gumowych na materiat rur i/lub ksztattek
Uszczelki gumowe nie moga zawieraé substancji, ktére w normalnych warunkach eksploatacji, moga wptywac
negatywnie na material rur iksztaltek. W przypadku watpliwosci odpowiednig metode badawcza mozna znalezé
w ISO 3865.

3.4 Woyglad, jednorodno$é, wymiary i objetosé

3.4.1 Wyglad
Wyglad uszczelek gumowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy ISO 9691. Odniesienie do oceny wygladu
uszczelek typu O-ring znajduje sie¢ réwniez w ISO 3601-3.
Wyglad nalezy sprawdzaé na co najmniej 5 losowo wybranych uszczelkach gumowych.

3.4.2 Jednorodnos$é

Uszczelki gumowe nie moga zawierac cial obcychi powinny by¢ wolne od peknie¢, uwiezionego powietrza,
pecherzykoéw lub innych nieprawidlowosci, jak opisano w ISO 9691.

Do badania nalezy wybraé losowo co najmniej 5 uszczelek , wyciaé z nich plaskie, réwne plastry o grubosci okoto
2 mm. Rozciggna¢ plastry o okoto 100% i zapisa¢ wynik obserwacji.

3.4.3 Wymiary i objetosé
Nominalne wymiary - i w przypadkach istotnych ze wzgledu na zastosowanie - nominalna objetos¢ uszczelki
gumowej oraz dopuszczalne odchylenia powinny by¢ okreslone i zgodne z rysunkami podanymi przez producenta.
Tolerancje powinny by¢ okreslone dla poszczegoélnej klasy zgodnie z ISO 3302. Odniesienia dot. wymiaréw
uszczelek typu O-ring réwniez znajduja sie w ISO 3601-1. Wymiary nalezy oznacza¢ za pomocg odpowiedniego
wyposazenia pomiarowego (patrz ISO 23529).
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Objetos¢ nalezy oznaczaé za pomoca metody przedstawionej w ISO 1817 polegajacej na zwazeniu uszczelek najpierw
W powietrzu, a nastepnie w wodzie z doktadnoscia do 1 mg .

3.5 Fizyczne i mechaniczne wtasciwosci gumy

3.5.1 Postanowienia ogdlne
Jezeli nie okreslono inaczej, badania nalezy wykonywaé w temperaturze (23 +2) °C przy wilgotnosci wzglednej
(50 £5) % zgodnie z PN- ISO 23529.

3.5.2 Twardosé

3.5.2.1 Postanowienia ogdlne
Twardos¢ gumy powinna by¢ odpowiednia dla materiatéw i konstrukcji polaczen, do ktérych uszczelki gumowe sa
przeznaczone.
Dlatego twardos¢ gumy powinna by¢ ustalana w porozumieniu producentéw rur i ksztaltek oraz uszczelek
gumowych.
Nastepnie ustalona twardo$¢ powinna by¢ zgtoszona do jednostki kontrolujacej, jako twardosé nominalna wraz z
zakresem tolerancji, ustalonym w drodze wzajemnego porozumienia. Zwykle zakres tolerancji pomiaru twardosci dla
gumy wynosi +5 IRHD.
Jezeli klient lub rodzaj konstrukcji tego wymagaja, mozna przyjac¢ zakres tolerancji + 3 IRHD.
Twardos¢ uszczelek powinna by¢ oznaczana zgodnie z PN-ISO 48.
Jedynie w przypadku, kiedy ksztatt lub wymiary uszczelki nie pozwalajg na pomiar zgodnie z powyzsza
normga, lub w przypadku pomiaréw sprawdzajacych ( nie niszczacych), mozna oznaczaé twardos¢ pozorng w sposéb
uzgodniony przez obie strony (kupujacego i producenta).
W takim przypadku musza zostaé okreslone i przedstawione jednostce kontrolujacej nastepujace dane:
nominalna pozorna twardos¢ oraz odpowiednie tolerancje, metody pomiaru i miejsce (-a) pomiaru.

3.5.2.2 Réznice w twardoSci
Roéznica w twardosciach ( ré6znica miedzy najwieksza i najmniejsza wartoscig zmierzong) uszczelki
nie moze przekracza¢ 5 IRHD.

3.5.2.3 Kategorie twardosci

Nominalne twardosci uszczelek powinny miesci¢ sie w zakresie wartosci przedstawionych w Tabeli 1.

Producent powinien przedstawi¢ warto$¢ nominalng twardosci, mieszczaca sie w zakresie danej kategorii twardosci.
Ustalone tolerancje twardosci maja zastosowanie jedynie w zakresie twardosci nominalnej danej kategorii, jak
okreslono w Tabeli 1.

Tabela 1 - Kategorie twardosci

Kategoria twardosci Zakresy twardosci
w IRHD w IRHD
40 >36 do <45
50 >46 do <55
60 >56 do <65
70 >66do <75
80 >76 do<85
90 >86 do <95

3.5.2.4 Twardos$¢ po starzeniu
Po starzeniu przeprowadzonym wg PN-ISO 188 w czasie 168 godzin w temperaturze 70 +2 °C twardos¢ (patrz
3.5.2.1) nie moze zmieniac sie wiecej niz o +8/-5 IRHD.

3.5.2.5 Witasciwosci mechaniczne
Wytrzymaloéé na rozdzieranie zmierzona wedtug PN-ISO 34-2 powinna, w zaleznosci od kategorii twardosci,
spelnia¢ wymagania przedstawione w Tabeli 2A.
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Tabela 2A:  Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie

Minimalna wytrzymatosé na
Rodzaj kauczuku * rozdzieranie
w N
NRi IR 55
SBRi CR 25
NBR, EPM, EPDM, IIR 20

* Dla innych rodzajéw kauczukéw minimalna wymagana wytrzymato$¢ na rozdzieranie musi by¢ uzgodniona
miedzy producentem i klientem oraz zaakceptowana przez jednostke certyfikujaca.

Wytrzymalosé na rozcigganie i wydluzenie przy zerwaniu oznaczone zgodnie z PN-ISO 37 powinny, w zaleznosci od
kategorii twardosci, spelnia¢ wymagania przedstawione w Tabeli 2B.

Do badani powinny by¢ stosowane probki w ksztalcie wiosetek typu 1, 2, 3 lub 4. Preferowane sg wioselka typu 2.
Jezeli zastosowano inny typ wioselka niz typ 2, nalezy podac to w sprawozdaniu z badar.

Jezeli nie moga by¢ przygotowane zgodnie z instrukcjami podanymi dla odpowiedniej metody badan wlasciwe prébki
do badan, nalezyje  przygotowac z plytek lub arkuszy o odpowiednich wymiarach, wykonanych z tej samej partii
mieszanki elastomerowej co uszczelkii zwulkanizowanych w poréwnywalnych warunkach z tymi, ktére stosowane
sa w produkgji uszczelek.

W wyniku starzenia przeprowadzonego wedlug PN-ISO 188 w czasie 168 h w temperaturze 70 + 2 °C:

- wytrzymalos¢ na rozcigganie moze ulec zmniejszeniu nie wiecej niz o 20%,

- wydluzenie przy zerwaniu dla gum o twardosci do 80 IRHD moze zwiekszy¢ sie nie wiecej niz 0 10 % lub
zmniejszy¢ nie wiecej niz o 30%. Gumy o wiekszej twardosci moga wykazywac zmniejszenie wydluzenia przy
zerwaniu najwyzej o040 %.

Tabela 2B. Wytrzymatlos¢ na rozcigganie i wydluzenie przy zerwaniu

Kategoria twardosci Wytrzymatosé na Wydluzenie przy zerwaniu
IRHD rozciaganie %
MPa
40 9 400
50 9 375
60 9 300
70 9 200
80 9 125
90 9 100

3.5.3 Odksztatcenie trwate po $ciskaniu
Odksztalcenie trwate po sciskaniu gumy oznaczone wedlug PN-ISO 815 (przy zastosowaniu matych prébek do
badant) w warunkach badan przedstawionych w Tabeli 3 nie powinno przekracza¢ wartosci przedstawionych w
tabeli. Temperatura ujemna jest oznaczana po 30 minutach powrotu odksztalcenia.
W przypadku, gdy przekréj poprzeczny uszczelki jest zbyt maty, aby uzyskac koreczki przeznaczone do badania
odksztalcenia, jako alternatywe do koreczkéw formowych lub wycinanych z arkuszy, odksztalcenie trwale mozna
oznaczaé po rozcigganiu, stosujac metode opisang w ISO 2285, przy odksztalceniu 50%. W tej alternatywnej metodzie
badawczej nalezy zastosowac takie same warunki badan (z wyjatkiem odksztalcenia) i wymagania, jak przy
oznaczaniu odksztalcenia trwalego przy Sciskaniu.

Tabela 3. Odksztalcenie trwale po Sciskaniu

Maksymalne trwale odksztalcenie
Warunki badan po Sciskaniu, w %
dla poszczegélnych kategorii twardosci w IRHD
Temperatura Czas 40-50 60 70 80-90
°C Sciskania
h

-10 72 40 50 50 60
23 72 12 12 15 15
70 24 20 20 20 20

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009 9



3.5.4 Relaksacja naprezenia
Relaksacja naprezenia przy $ciskaniu powinna by¢ oznaczana wedlug ISO 3384 ( przy Sciskaniu, metoda A, mate
probki do badan) lub ISO 6914 (przy rozcigganiu).
Minimalna ilo§¢ pomiaréw ktéra powinna by¢ wykonana:
- W przypadku testu 7 - dniowego pomiary nalezy wykonywac po 3 h, nastepnie po 1, 3, 7 dobach;
- W przypadku testu 100 dniowego pomiary nalezy wykonywac po 3 h, nastepnie po 1, 3, 7, 30 i 100 dobach.
Otrzymane wartosci regresji nie powinny przekracza¢ maksymalnych wartosci podanych w Tabeli 4.

Test 100 - dniowy uznaje sie za badania zatwierdzajace typu. Relaksacja naprezenia w skali logarytmicznej powinna
réwniez by¢ wymagana przy zatwierdzeniu typu.

Na podstawie analizy regresji nalezy wyznaczy¢ optymalng prosta z zastosowaniem logarytmicznej skali czasu.
Wymagania dotyczace relaksacji po 7 i 100 dniach mozna wyznaczy¢ z tej proste;.

Jezeli prébka do badan byta wycieta z uszczelki, pomiary nalezy wykonaé¢ , w miare mozliwosci, w kierunku $ciskania
uszczelki podczas eksploatacji.

Gdy przekréj poprzeczny uszczelki jest zbyt maty, aby wyciaé z niej koreczki przeznaczone do Sciskania, jako
alternatywe do koreczkéw formowych, relaksacje naprezenia mozna oznaczaé przy rozcigganiu, stosujac metode A
opisang w ISO 6914 w temperaturze 23 ° C, przy tych samych wymaganiach jak dla relaksacji przy $ciskaniu.

Tabela 4:  Relaksacja naprezenia

Relaksacja naprezenia w % Relaksag/] a nallzr;g'zema
Kategorie twardogci (ISO 3384 lub ISO 6914) | W R wskal
IRHD Po ogarytmicznej
7 dniach w 23 °C 100 dniach w 23 °C
40 13 19 5,1
50 14 20 5,5
60 15 22 5,9
70 16 23 6,3
80 17 25 6,7
90 18 26 71

3.5.5 Odporno$é¢ na dziatanie ozonu
Niniejszych wymagan nie stosuje sie do mieszanek 100 % EPM/EPDM lub IIR.
Guma badana zgodnie z PN-ISO 1431-1 metoda A w warunkach podanych w Tabeli 5A i Tabeli 5B
nie powinna wykazywac¢ zadnych spekan.
Klasy odpornosci, ktére majq by¢ stosowane, powinny by¢ uzgodnione w drodze wzajemnego porozumienia miedzy
producentem, klientem i jednostka inspekcyjna, w zaleznosci od przeznaczenia uszczelek (patrz wyjasnienia pod
Tabela 5)
Tabela 5A - Odpornos¢ na dziatanie ozonu

Klasa odpornosci Stezenie ozonu Okres ekspozycji Temperatura
[pphm] [h] [°C]
I 50 120 401
11 50 48 401
111 25 48 401

Tabela 5B - Wydluzenia stosowane w badaniach ozonowych

Kategoria twardosci Wydluzenie %
40-70 202 %
80 15+£2 %
90 10+1 %
Wyjasnienia

Klasa odpornosci I jest przeznaczona dla produktéw o wysokim stopniu ryzyka w wyniku dziatania ozonu,
na przyklad w przypadku oddzielnie dostarczanych produktéw bez odpowiednich opakowan lub w przypadku
polaczen z uszczelkami zainstalowanymi wyrobie.

Klasa odpornosci IT dotyczy produktéw, dla ktérych wymagana jest zwykla odpornosé na dzialanie ozonu.
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Klasa odpornosci III jest dopuszczalna wytacznie dla gum, ktére w stanie naprezenia w ogoéle nie sa (lub tylko
czedciowo) narazone na ekspozycje w powietrzu. Transport powinien zawsze odbywac sie w szczelnie zamknietych
opakowaniach.

3.5.6 Pecznienie w wodzie
Zmiana objetosci po zanurzeniu w wodzie w czasie 168 h w temp. 70°C oznaczona wg PN-ISO 1817 powinna
miescic sie w granicach -1 i+8% (v/v).

3.6 Wiasciwosci specjalnych typéw wyrobéw

3.6.1 Wymagania ogélne
Pierscien uszczelniajacy wykonany z wczeéniej zwulkanizowanej gumy, nie powinien zawieraé wiecej niz jedna
spoine, oddalong od ewentualnego polaczenia miedzy mieszankami, z wyjatkiem przypadkéw uzgodnionych
miedzy producentem a klientem. Pierécienie wykonane z dwéch mieszanek nie powinny zawiera¢ wiecej niz jedna
spoine w kierunku zewnetrznej krawedzi pierécienia.

3.6.2 Badanie wydtuzenia

3.6.2.1 Duze pierscienie uszczelniajace ze spoing
Uszczelke gumowa ze spoing nalezy rozciggac z szybkoscia 500 mm/min do 100% wydluzenia, jezeli producent i
klient nie uzgodnili mniejszego wydluzenia. Musi to by¢ przedstawione jednostce kontrolujacej.
Piersciert nalezy utrzymywacé w stanie rozciggniecia przez co najmniej 30 s. Spoina nie powinna ulec rozerwaniu
ani zwezeniu.

3.6.2.2 Pierscienie wykonane z dwdéch mieszanek
Prébke do badan nalezy rozcigga¢ w miejscu potaczerh dwéch materiatéw z szybkoscig 500 mm/min do 100%
wydtuzenia. Prébke w stanie rozciggniecia nalezy utrzymywac przez co najmniej 30 s. Badane polgczenie nie
powinno peka¢ ani ulega¢ zwezeniu.

3.6.2.3 Badanie wydtuzenia pierscieni ze spoing po starzeniu
Po starzeniu przeprowadzonym wedtug PN-ISO 188 w czasie 168 h w temperaturze 70 + 2°C nalezy powtorzy¢
badania wg 3.6.2.1 lub 3.6.2.2. Spoiny i polaczenia nie powinny pekac ani ulega¢ zwezeniu podczas badania.

3.7 Pobieranie prébek, materiat badawczy i prébki do badan

3.7.1 Pobieranie probek
Prébki powinny by¢ reprezentatywne dla sprawdzanego produktu i powinny by¢ pobierane ze zwyktej partii
produkcyjnej.

3.7.2 Materiat badawczy

3.7.2.1 Prébki do badan z uszczelek
Jezeli wymiary uszczelek sa wystarczajace do wykonania z nich prébek do badani, badania powinny by¢
wykonywane na takich prébkach.
W zaleznosci od wymiaréw uszczelek dopuszcza sie sporzadzanie probek do badarn o innych (mniejszych)
wymiarach niz opisane w normach. Wytyczne dotyczace przygotowania prébek przedstawiono w Zal. G.

3.7.2.2 Prébka do badanh z gotowej uszczelki
W badaniach wedlug 3.3.3,3.3.4i3.4.1 do to 3.4.3 moga by¢ stosowane cate uszczelki lub ich czesci.

3.7.2.3 Prébki do badan z ptytek
Jezeli wymiary uszczelki nie pozwalaja na przygotowanie wymaganej prébki do badari, mozna zastosowac plytke
wykonang we wilasnym laboratorium producenta. Nalezy zwréci¢ uwage, zeby warunki wulkanizacji byly podobne
do stosowanych przy produkcji uszczelek, w celu zapewnienia takich samych wlasciwosci. Szczegoéty dotyczace
wulkanizagji i kierunku walcowania powinny by¢ przedstawione jednostce kontrolujacej.
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3.7.3 Prébki do badan

Probki do badan powinny by¢, zgodnie z ISO 23529, wykonane z uszczelki (patrz 2.7.2.1) lub z plytki do badan
(patrz 2.7.2.3).
Przy przygotowywaniu prébek do badan z gotowych produktéw, dozwolone sa pewne odstepstwa od normy.
Szczegoly przedstawiono w p. 3.7.2 i zalaczniku G. W przypadku gdy produkty stanowia uszczelki pierscieniowe
typu O-ring stosuje sie bardziej specyficzne podejécie. Do tych produktéw stosuje sie procedure przedstawiona w
zataczniku H.

W przypadku gdy stosowane sa arkusze, probki do badani przeznaczone do oznaczania wytrzymatosci na rozcigganie

i wydluzenie przy zerwaniu, jak réwniez odpornosci na rozdzieranie, powinny by¢ wycinane prostopadle do kierunku

walcowania i formowania lub kierunku wtrysku.

3.8 Stosowane oznakowanie

Uszczelnienia gumowe musza by¢ oznakowane w jasny, czytelny i trwaly sposéb, przy uzyciu symboli
zawierajacych nastepujace informacje:

- nazwa producenta lub znak towarowy ;

- Logo (lubsymbol IGWP);

- nominalny wymiar lub wymiary;

- nominalna twardos¢;

- obszar zastosowania

- rok produkgji i najlepiej kwartal produkcji;

- rodzaj zastosowanego kauczuku, oznaczonego za pomoca ponizszego kodu literowego:

Kauczuk naturalny : NR
Kauczuk izoprenowy : IR
Kauczuk butadienowo-styrenowy : SBR
Kauczuk butadienowo- akrylomtrylowy NBR
Kauczuk chloroprenowy : CR
Kopolimer etylenowo-propylenowy : EPM
terpolimer etylenowo-propylenowy : EPDM

kauczuk izoprenowo-butadienowy (butylowy): IIR

- nauszczelkach z mieszanin kauczukéw, za kodem literowym powinna by¢ umieszczona litera “B” ("blend" -
mieszanina);

- Kklasa odpornosci ozonowej (“Ozone I, Il lub III”). W przypadku uszczelek pierscieniowych wykonanych z
dwoéch mieszanek o r6znych klasach odpornosci na ozon, umieszcza sie nizsza klase odpornosci.

Jezeli wymiary uszczelek sa takie, Ze umieszczenie na nich oznakowania mogloby negatywnie wpltynaé na
wlasciwosci uszczelki, oznakowanie mozna umiesci¢ na opakowaniu, w porozumieniu z producentem, kupujacym i
jednostka kontrolujaca.

Uszczelnienia produkowane przez ciecie lub wycinanie z ptyty moga by¢ oznakowane na opakowaniach.
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4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4 Wymagania systemu zarzadzania jakoScia

Postanowienia ogélne
Niniejszy rozdzial zawiera wymagania, ktére powinien spelnic system zarzadzania jakoscig producenta.

Petnomocnik ds. systemu zarzadzania jakos$cia

W strukturze organizacyjnej producenta powinien by¢ wyznaczony pracownik, ktéremu powierzono zadania w
zakresie spraw zwigzanych z systemem zrzadzanie jakoscia.

Wewnetrzna kontrola jakoSci/plan jakosci
Producent powinien wprowadzi¢, jako element systemu zarzadzania jakoscia, plan wewnetrznej kontroli jakosci (plan

1QQ).

W planie IQC powinny by¢ udokumentowane w sposéb jednoznaczny:
wlasciwosci, ktére sg kontrolowane przez producenta;
metody, zgodnie z ktérymi te kontrole sg przeprowadzane;
czestotliwos¢ z jaka te kontrole sa przeprowadzane;
sposob rejestrowania i przechowywania wynikéw tych kontroli .

Plan IQC powinien by¢ w formie, jak przedstawiono w zalaczniku. Plan powinien by¢ na tyle szczegétowy, aby
dostarczyt Kiwa wystarczajacego zaufania, ze powyzsze wymagania beda spelniane w sposéb ciagty.

Procedury i instrukcje robocze
Producent powinien przedstawic¢:
Procedury dotyczace:
0 postepowania z wyrobami niezgodnymi ;
0 dziatan korygujacych w przypadku wystgpienia niezgodnosci;
0 postepowania z reklamacjami dotyczacymi wyrobéw i/lub $wiadczonych ustug;
Instrukcje robocze i stosowane karty kontroli;
Instrukcje pakowania oraz zabezpieczenia wyrobu podczas skladowania oraz transportu.

Pozostale wymagania systemu zarzadzania jakoscia
W przypadku, gdy producent ma system zarzgdzania jakoscia potwierdzony certyfikatem zgodnosci z wymaganiami
PN-EN ISO 9001, plan IQC moze stanowi¢ element tego systemu.

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009 13



5 Zestawienie badan i inspekcji

W niniejszym rozdziale zawarto zestawienie badan i inspekcji wykonywanych podczas:

Oceny poczatkowej: niezbedna inspekcja wykonywana w celu ustalenia czy wszystkie wymagania Wytycznych
Oceny sa spetnione.

Inspekcji kontrolnej: inspekcja w ramach nadzoru przeprowadzana po wydaniu certyfikatu w celu stwierdzenia czy
certyfikowany wyréb w sposéb ciagly spelnia wymagania niniejszych wytycznych. Inspekgje te sa przeprowadzane
zgodnie ze wskazana nizej czestotliwoscia.

Inspekcji systemu zarzadzania jakoscia: inspekcja dotyczaca wlasciwej realizacji planu IQC oraz procedur.

Ponizej w tablicy zestawiono badania i inspekcje przeprowadzane w przypadku procesu certyfikacji.

5.1 Program badan

Zakres badan
Wymagania Nr rozdzialu Ocena Nadzoér Kiwa
Wytycznych | poczatko- | po wydaniu certyfikatu
wa Inspekcja?) | Czestotliwosé

Spelnienie polskich przepiséw higienicznych (¥) |3.3.2 X X 1x rok
Oznakowanie wyrobu 3.8 X X 1x rok
Odpornosé na chemikalia 3.3.3 X X2 1x rok
Wplyw uszczelek gumowych na rury i/lub 334 X X2 1x rok
materialy montazowe

Wyglad 34.1 X X 1x rok
Jednorodnosé 342 X X 1x rok
Wymiary 3.43 X X 1x rok
Objetos¢ 343 X X 1x rok
Twardosé 35.2 X X 1x rok
Twardos¢ po starzeniu 3.5.24 X X 1x rok
Wiasciwosci mechaniczne 3.5.25 X X 1x rok
Odksztalcenie trwale po Sciskaniu 353 X X 1x rok
Relaksacja naprezenia 3.54 X (100d) X (7d) |1xrok
Odpornosé na dziatanie ozonu 3.55 X X 1x rok
Pecznienie w wodzie 3.5.6 X X 1x rok
Badanie przy wydluzeniu 3.6.2 X X 1x rok

*)  Dotyczy tylko uszczelnien stosowanych w systemach wodociaggowych wody pitnej

1)  Wszystkie wlasciwosci wyrobu, ktére mogg by¢ oznaczone podczas inspekcji (maksymalnie jednodniowej), sg oznaczane przez
inspektora lub przez posiadacza certyfikatu w obecnosci inspektora. W przypadku, gdy to nie bedzie mozliwe, zostanie
sporzadzona umowa pomiedzy jednostka certyfikujaca a posiadaczem certyfikatu.

2)  Wiasciwosci te s3 poréwnywane na podstawie kontroli IQC (posrednio za pomoca bezposrednio zwigzanych parametréw)
z wymaganiami potrzebnymi do zatwierdzenia

5.2 Ocena systemu zarzadzania jako$cia

Podczas kazdej inspekgji system zarzadzania jakoscia dostawcy powinien by¢ sprawdzany i oceniany
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6 Umowa na przeprowadzenie certyfikacji

6.1 Postanowienia ogélne

Niniejszy rozdzial zawiera uzgodnienia opracowane przez Rade Ekspertéw na potrzeby certyfikacji przez Kiwa.

6.2 Personel certyfikujacy

Personel zaangazowany w proces certyfikacji dzieli sie na:

Inzynieréw certyfikacji: oceniajacych badania poprzedzajace certyfikacje i oceniajacych raporty przygotowane
przez inspektoréw;

Inspektoréw: odpowiedzialnych za przeprowadzanie zewnetrznych inspekcji u dostawcéw wyrobow;
Podejmujacych decyzje: odpowiedzialnych za podejmowanie decyzji zwiazanych z przeprowadzonymi badaniami
poprzedzajacymi certyfikacje, utrzymaniem certyfikacji w oparciu o przeprowadzone inspekcje oraz
podejmowanie decyzji zwigzanych z dzialaniami korygujacymi.

6.2.1 Wymagania dotyczace kwalifikacji personelu kierowniczego CI, ktéry spelnia wymagania PN EN

45011

Kwalifikacje personelu kierowniczego CI powinny by¢ zgodne z wymagania podanymi PN EN 45011, rozdziat 5.

W Ksiedze Jakosci CI powinny by¢ podane kryteria kwalifikacji personelu.

Auditor (A) Inspektor (B) C
PN-EN 45011 badania poprzedzajace wizyty w zakladzie, w osoba decydujaca o
certyfikacje oraz inspekcje | terenie, podczas prac przyznaniu/ przedluzeniu
w zakladzie projektowych i na certyfikatu
inspekcjach
Odpowiedni poziom - Wiedza techniczna na Wiedza teoretyczna i
1 podejscia technicznego poziomie zawodowym praktyczna na
Wyksztalcenie, i pracy, odpowiadajacy (poziom $redni) (2) poziomie licencjatu (2)
ogolnie licencjatowi (1, 2) Wewnetrzne szkolenie z Wewnetrzne szkolenie
Wewnetrzne szkolenie zakresu certyfikacji i w zakresie certyfikacji
w zakresie certyfikacji i polityki Kiwa i polityki Kiwa
polityki Kiwa Szkolenie w zakresie Szkolenie w zakresie
Szkolenie w zakresie umiejetnosci umiejetnosci
umiejetnosci auditowania auditowania
auditowania
Szkolenie nastawione Szkolenie Nie dotyczy, chyba ze
2 na C.S. (np. CB-1, ukierunkowane na C.S. Rada Ekspertow
Wyksztalcenie, DTA) (np. CB-1, DTA) ustalita konkretne
szczegblowo Kierunkowy kurs i Kierunkowy kurs i wymagania
szkolenie (wiedza i szkolenie (wiedza i
umiejetnosci) umiejetnosci)
Rok do$wiadczenia 1 rok (3) doswiadczenia 4 lata doswiadczenia
3 zawodowego z co zawodowego z co zawodowego, w tym
Doswiadczenie, najmniej 4 badaniami, najmniej 4 badaniami, co najmniej rok
ogolnie w tym jedno pelne w tym jedno wykonane doswiadczenia
badanie z oceny samodzielne, zZwigzanego z
poczatkowej wykonane pod nadzorem certyfikacja
samodzielne pod
nadzorem
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Szczegotowa Szczegotowa znajomosé Podstawowa
4 znajomos¢ C.S.i4 C.S.i4 badan znajomosd
Doswiadczenie, badan dotyczacych dotyczacych konkretnego C.S.
szczegotowo konkretnego E.G. lub konkretnego E.G. lub

EGs, ktore s ze soba EGs, ktore sa ze soba

powigzane powigzane

6.2.2 Wymagania dotyczace kwalifikacji personelu kierowniczego CI ustalone dodatkowo
przez Rade Ekspertow na potrzeby niniejszych Wytycznych Oceny

6.2.3

6.3

Rada Ekspertow nie ustalita zadnych dodatkowych wymagan.

Kwalifikacje

Personel certyfikujacy powinien by¢ kwalifikowany przez ocene wyksztalcenia oraz doswiadczenia przedstawiona

w powyzszych wymaganiach. W przypadku, gdy kwalifikowanie odbywa sie na podstawie innych kryteriéw

powinno to by¢ udokumentowane pisemnie.

Kompetencje do kwalifikowania maja:

Podejmujacy decyzje: kwalifikacje specjalistow certyfikacji oraz inspektorow;
Kierownictwo jednostki certyfikujacej: kwalifikacje podejmujacych decyzje

Czestotliwos¢ inspekcji zewnetrznych

W chwili walidagji niniejszych Wytycznych Oceny czestotliwosé¢ inspekcji ustalono na 4 inspekcje w roku.

W przypadku gdy dostawca wyrobéw ma system zarzadzania jakoscia potwierdzony certyfikatem zgodnosci z

wymaganiami PN-EN ISO 9001, ustalono 2 inspekcje w roku.
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7 Wykaz powolanych dokumentéow

7.1 Normy / dokumenty normatywne:

PN EN ISO/IEC 17025  Ogo6lne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow badawczych i wzorcujacych
PN EN ISO/IEC 17020  Ogolne kryteria dzialania r6znego rodzaju jednostek inspekcyjnych

PN- EN 45011 Ogolne kryteria dotyczace jednostek certyfikujacych wyroby

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace uszczelek zlaczy
rur wodociggowych i odwadniajacych. Czes¢ 1; Guma .

ISO 34-2 Determination of the tear strength of small test pieces (Delft test pieces)

PN-150 37 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace uszczelek zlaczy
rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czeéé 1; Guma .

PN-ISO 48 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci (twardoé¢ w zakresie 10
IRHD do 100 IRHD)

PN-150188 Guma lub kauczuk termoplastyczny. Badanie przyspieszonego starzenia i
odpornosci na dziatanie ciepta.

ISO 813 Rubber, vulcanised - Determination of adhesion to metal: one-plate method

PN- ISO 815

PN-ISO 1431-1

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie odksztalcenia trwalego po Sciskaniu
w temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niskiej.

Guma i kauczuk termoplastyczny. Odpornoéc¢ na spekania ozonowe. Czesé 1.
Badania przy odksztalceniu statycznym i dynamicznym.

PN-150 1817 Guma. Oznaczanie na dzialanie cieczy.

ISO 2285 Rubber, vulcanised or thermoplastic - Determination of tension set at normal and
high temperatures

ISO 3302 Rubber - Dimensional tolerances for use with products

PN- IS0 3384 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie relaksacji naprezenia przy $ciskaniu
w temperaturze otoczenia i podwyzszone;j.

ISO 3601-3 Fluid power systems - O-rings - Part 3: Quality acceptance criteria

ISO 3865 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Methods of test for staining in contact with
organic material

ISO 6914 Rubber, vulcanized; Determination of ageing characteristics by measurement of
stress at a given elongation

ISO 9691 Rubber - Recommendation for the workmanship of pipe joint rings - Description and

PN-ISO 23529

classification of imperfections

Guma. Ogélne zasady przygotowania i kondycjonowania prébek stosowanych do
badan metodami fizycznymi.
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I Zalacznik A: Zestawienie wymagan
materialowych dotyczacych uszczelek gumowych
i ptyt gumowych

Tabela 7: Zestawienie wymagan dotyczacych uszczelek gumowych

Jedno- |Metoda Wymagania dla kategorii twardosci
Wlasciwosé stka badania
40 50 60 70 80 90
Twardoé¢ (a, b)* IRHD ISO 48 5 x5 5 x5 5 5
Wytrzymatosé na N ISO 816 20, 25 20,25 20, 25 20,25 20, 25 20, 25
rozdzieranie, minimum lub 55 lub 55 lub 55 lub55 lub 55 lub55
Wytrzymatosé¢ na MPa I1SO 37 =9 29 =9 29 =9 =9
rozcigganie,
Probka do badan z plytki
Wytrzymatosé na MPa ISO 37 29 29 29 29 29 29
rozcigganie, probka do
badan: uszczelka b)*
Wydluzenie przy zerwaniu, | % ISO 37 > 400 >375 =300 >200 >125 >100
prébka do badan z plytki
Wydtuzenie przy zerwaniu, | % I1SO 37 =400 >375 =300 >200 >125 >100
probka do badan:
uszczelka b)*
Starzenie 168 h w temp. ISO 188
70°C w powietrzu
- zmiana twardo$ci IRHD ISO 48 +8/-5 +8/-5 +8/-5 +8/-5 +8/-5 +8/-5
- zmiana wytrzymatosci %
na rozcigganie I1SO 37 -20 -20 -20 -20 -20 -20
- zmiana wydluzenia % 15O 37 +10/-30 |+10/-30 |+10/-30 |+10/-30 [+10/-30 |+10/-30
Odksztalcenie trwate
po Sciskaniu % ISO 815
-72h, -10°C EN 681 40 40 50 50 60 60
-72h, 23°C Annex B 12 12 12 15 15 15
-24h, 70°C (b%) 20 20 20 20 20 20
Relaksacja naprezenia % ISO 6914
-168 h w temp. 23°C (b*) or 13 14 15 16 17 18
- 100 dni w temp. 23°C ISO 3384 19 20 22 23 25 26
Odpornosé na ozon - ISO
Klasa I 1431/1 20 % 20 % 20 % 20 % 15 % 10 %
120h, 40°C, 50 pphm brak brak brak brak brak brak
spekann | spekan | spekan | spekann | spekan | spekani
Klasa II 20 % 20 % 20 % 20 % 15 % 10 %
48 h, 40°C, 50 pphm brak brak brak brak brak brak
spekann | spekan | spekan | spekan | spekan | spekani
Klasa III 20 % 20 % 20 % 20 % 15 % 10 %
48 h, 40°C, 25 pphm brak brak brak brak brak brak
spekann | spekan | spekan | spekan | spekan | spekani
Pecznienie w wodzie
168 hw temp. 70°C % (v/v) |ISO 1817 +8/-1 +8/-1 +8/-1 +8/-1 +8/-1

a) W przypadku gdy klient lub konstrukcja tego wymaga, zakres tolerancji mozna przyja¢ =3 IRHD.
b) Wtasciwosci wyréznione gwiazdka (*) sa oznaczane w (zredukowanych) badaniach na prébkach stanowigcych

uszczelki.

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009
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II Zalacznik B: Klasyfikacja rozmiarow uszczelek

typu O-ring

Tabela 11: Klasyfikacja rozmiaréw uszczelek typu O-ring wedlug grup

Grupa produktu Srednica przekroju
Minimum [mm] Maximum [mm]
A 0,8 1,5
B 1,5 2,5
C 2,5 5
D 5 8
E 8 12
F 12 20
G 20 30
H >30 -

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009
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IIT Zalacznik C: Wyjasnienia (informacyjny)

1. State uszczelnienia pod obciazeniem

Stosujac uszczelki w polaczeniach rur nalezy mie¢ na uwadze, ze pod obcigzeniem i wlasnym ciezarem rury, po
pewnym uplywie czasu deformacja pierscienia moze by¢ tak znaczna, ze uszczelnienie nie jest juz wystarczajace po
przeciwnej stronie. Producentom rur zaleca si¢ podjecie odpowiednich dzialani, aby temu zapobiec.

1.1 Zalecenia o charakterze ogélnym
1.1.1 Procent kompresiji

Zakres, w ktérym rézne rodzaje gumy sa Sciskane w polaczeniach rur, jest r6zny. Nie mozna podac¢ ogélnych zasad.
Na akceptowalny procent Sciskania maja plyw mastepujace czynniki:

- rodzaj kauczuku /gumy/ i sposéb produkcji pierscieni,

- konstrukcja zlaczy rur,

- warunki eksploatacji (temperatura, ci$nienie, rodzaj medium, dodatkowe naprezenia powstale przy montazu).
W zwiazku z tym rodzaj kauczuku na uszczelki musi by¢ zawsze ustalony w porozumieniu nabywcy z producentami
rur i uszczelek gumowych.

1.1.2 Wymagania dodatkowe

Czasami konieczne sa dodatkowe wymagania, np. odnosnie sztywnosci. Ponadto, moga one by¢ przydatne gdy
wymagana jest lepsza odpornos¢ na dziatanie ozonu przy planowaniu dlugotrwatego magazynowania w warunkach
ekstremalnych. Jezeli dodatkowe wymagania s uznane za niezbedne, producent rur lub zlaczy powinien o nich
poinformowac producenta uszczelnieri gumowych i jednostke kontrolujaca.

1.1.3 Stosowanie

TR 7620 zawiera odniesienia dotyczace zastosowan réznych rodzajéw gumy.

1.2 Odpornos$é na uszkodzenia przez mikroorganizmy

Badania przeprowadzone w Holandii i w innych krajach wykazaly, ze gumy z kauczuku naturalnego i izoprenowego
po dlugim czasie uzytkowania bardzo czesto sa atakowane przez mikroorganizmy i w koncu ulegaja rozkladowi. Z
drugiej strony wiadomo réwniez, ze w niektérych zastosowaniach pogorszenie nie miato miejsca, nawet po wielu
latach uzytkowania. Jednak nie mozna ustali¢, jaki sklad gumy, lub jakie warunkisa odpowiedzialne za to
zjawisko. Do tej pory nie jest znana metoda pozwalajaca przewidzie¢ w stosunkowo krétkim okresie czasu, czy dany
rodzaj gumy bedzie ulegat pogorszeniu w wyniku dzialania mikroorganizméw w dluzszej perspektywie.

Gumy z kauczukéw syntetycznych (z wyjatkiem gumy z kauczuku izoprenowego) nie sa atakowane przez
mikroorganizmy - albo nie sg znane takie przypadki.

Ze wzgledu na powyzsze powody, zaleca sie stosowac kauczuki syntetyczne, chyba ze wlasciwosci mechaniczne
kauczuku naturalnego lub izoprenowego sa decydujace. W przypadku stosowania gumy z kauczuku naturalnego lub
izoprenowego, istotne jest ograniczenie w miare mozliwosci kontaktu uszczelki gumowej zlacza z woda.

Nalezy podkresli¢, ze powyzsza wlasciwosé dotyczy zaréwno samego kauczuku naturalnego jak i mieszanek
zawierajacych ten kauczuk.

2 Zalecenia dotyczace magazynowania i stosowania uszczelek gumowych

Podczas magazynowania i stosowania uszczelek gumowych nalezy podja¢ wiasciwe kroki aby chroni¢ uszczelki
przed wplywem srodowiska ($wiatla, powietrza, wilgotnosci i temperatury).

Zachowanie jakosci jest wspomagane nastepujaco.
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2.1 Przechowywanie w magazynie lub tymczasowe sktadowanie w budynku

a. Najlepiej przechowywaé w oddzielnym i zamykanym pomieszczeniu:
- bez dostepu $wiatta dziennego i sztucznego,
- wentylowanym powietrzem z jak najmniejszaq zawartoscia ozonu, (ozon jest wytwarzany np. przez generatory,
silniki elektryczne oraz przy spawaniu lukowym),
- w temperaturze miedzy 5a25°C;
- wilgotnosci miedzy 40% a 70%,
- wolnym od oleju, ttuszczu i innych weglowodoréw i / lub pochodzacych z nich oparéw.

b. Czas magazynowania powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy.
Stosuj zasade ,pierwszy wchodzi - pierwszy wychodzi”.
W przypadku przechowywania w magazynie w czasie przekraczajacym 6 miesiecy, pomimo dobrych
warunkéw wymagane sa dodatkowe srodki zabezpieczajace.
Dotycza one hermetycznych opakowan, kielichéw rur, armatury i ksztattek.
Zawieszenie lub utozenie w stosie moga spowodowaé dodatkowe obcigzenie - ciSnienie, wydiuzenie lub
rozciaganie, a tym samym powstawania pekniec.

2.2 Transport i magazynowanie na zewnatrz

Zaleca sie chroni¢ w jak najwiekszym stopniu uszczelki gumowe podczas transportu i skladowania na zewnatrz.
a. Skladowanie na zewnatrz powinno by¢ mozliwie jak najkroétsze, w celu ochrony przed wplywem warunkéw
pogodowych, oczywiscie nalezy chroni¢ przed mrozem (temperatura ponizej -5 ° C).
b. W przypadku skladowania na zewnatrz w czasie dtuzszym niz 2 tygodnie, wymagane sa dodatkowe
opakowania ostaniajace uszczelki przed wptywem pogody.
Preferowane sg zawsze magazyny w budynku lub zadaszone magazyny zewnetrzne.

3 Postepowanie

Ogolne zasady prewencyjne:

a. Elementy do montowania nalezy zabezpieczy¢ przed kurzem, piaskiem i brudem w celu unikniecia uszkodzen
w montazu.

b. Podczas montazu luzne uszczelki powinny by¢ pobierane bezposrednio z opakowania - mozliwie tymczasowo.

c. Uszczelki gumowe sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, ktére moga by¢ spowodowane ostrymi przedmiotami,
zadziorami, ostrymi krawedziami lub nadmiernym rozcigganiem, znieksztalceniomi dzialaniem nadmiernych sit.
Przed montazem nalezy sprawdzié, czy na koricowkach rur nie ma zadzioréw itp.

d. W przypadku powtarzajacego sie dlugotrwatego spawania tukowego w otaczajacym powietrzu, gume nalezy
zabezpieczy¢.

e. Unika¢ kontaktu z olejem, smarami, benzynag, itp. i ich oparami.

f. Czyszczenie chemiczne produktéw rézni sie w zaleznosci od aplikacji: nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta.

g. Zastosowanie smaréw powinno odbywac¢ sie écisle wedtug instrukcji producenta lub dostawcy.

h. Po zamontowaniu, nalezy upewni¢ sig, czy zlgcze nie jest narazone na mréz; ewentualnie przykryc.

4 Uszczelki w instalacjach naziemnych

Uszczelki gumowe w instalacjach naziemnych lub bedace w staltym kontakcie z atmosfera wymagaja specjalnej
uwagi ze wzgledu na ich dltugotrwala wytrzymatosé: Nie wszystkie rodzaje kauczukéw i mieszanek gumowych sa
odpowiednie do dlugotrwatego stosowania w instalacjach naziemnych. Wybér kauczuku/mieszanki gumowej
powinien wiec by¢ dobrze przemys$lany.
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Zalacznik D Certyfikat wyrobu IGWP

Numer 12345 Zastepuje
Wydany Data wydania
Certyfikat wyrobu

Uszczelki z gumy do polaczen rur przeznaczonych
do kanalizacji i instalacji zimnej wody pitnej

Na podstawie badar poprzedzajacych certyfikacje jak réwniez okresowych
inspekcji przeprowadzonych przez Kiwa, kazda dostawa wyrobow
wymienionych w niniejszym certyfikaciei oznakowana znakiem IGWP,
dostarczana przez

Dostawce

moze by¢ uwazana za zgodna z Wytycznymi Oceny KIWA - PL 1003
Uszczelki z gumy do polgczen rur przeznaczonych do kanalizacji i instalacji zimnej
wody pitnej

ing. B. Meekma

Dyrektor ds Inspekgji I Certyfikacji, Kiwa N.V.

Niniejszy certyfikat jest wydany zgodnie z Przepisami Certyfikacji Wyrobow Kiwa.
Niniejszy certyfikat skladasiez ....... stron.

Zezwala sie na publikowanie niniejszego certyfikatu.

Oznaczenie

dicwp

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009 22


mailto:certif@kiwa.nl
http://www.kiwa.nl

Uszczelki z gumy do potaczen rur przeznaczonych do
kanalizacji i instalacji zimnej wody pitnej

SPECYFIKACJA WYROBU

Specyfikacja techniczna wyrobu

Postanowienia ogdine

Uszczelki gumowe do potaczen rur do wody pitnej wedtug PL
1003 “Uszczelki z gumy do potfaczen rur przeznaczonych
kanalizacji i instalacji zimnej wody pitnej”

Specyfikacja

Uszczelki gumowe wymienione w ponizszej tabeli sa przedmiotem
niniejszego certyfikatu.

Rodzaj kauczuku Twardo$¢ w IRHD

i mieszanki

Wymiary nominalne

Szczego6towe dane uszczelek zostaty zapisane na liscie rysunkéw,
ktore sa czesciag planu 1QC. Kiwa certyfikowata ta listg. Kopii
mozna domagac¢ sie od producenta.

Wymagania toksykologiczne

Zatwierdzenie:
Wyréb jest zatwierdzony na podstawie polskich przepiséw
prawnych.

Oznakowanie

Wyréb jest oznakowany znakiem IGWP.

Oznakowanie jest wyrazne i trwate.

Miejsce oznakowania: na kazdym pierécieniu gumowym

*

Oznakowania obowiazkowe:

znak certyfikatu;

Nazwa producenta lub znak towarowy;

Nominalne wymiary

Nominalna twardosé;

Rok produkcji i najlepiej kwartat;

Rodzaj zastosowanego kauczuku; za pomoca ponizej podanego
kodu literowego lub poprzez kolor wymieniony w nawiasach
taki jak kolor zastosowanej gumy produktu.

Kauczuk naturalny: NR

Kauczuk izoprenowy: IR
Kauczuk butadienowo -styrenowy: SBR
Kauczuk akrylonitrylo-butadienowy: NBR
Kauczuk chloroprenowy: CR
Kopolimer etylenowo- propylenowy: EPM

Terpolimer etylenowo-propylenowodienowy: EPDM
Kauczuk izoprenowi-butadienowy (butyl): IR
Zakres zastosowania
na uszczelkach z mieszanin kauczukéw, powinna by¢
umieszczona litera B ("blend") za pierwsza literg kodu;
Klasa odpornosci na ozon (“Ozone |, Il or IlI* 7).
Jesli wymiary uszczelki sg takie, ze mieszczenie na nich
oznakowania mogtoby negatywnie wptynaé na uszczelnienie,
oznakowanie uszczelki moze byé na opakowaniu,
w porozumieniu z producentem, nabywca i jednostka
inspekcyjna.
Uszczelki produkowane przez cigcie lub wycinanie z ptyty
moga byé¢ oznakowane na opakowaniu.

POSTEPOWANIE

Dostawca powinien dostarczy¢ instrukcje instalacji w jezyku polskim. Odniesienie do tej instrukcji powinno byé na opakowaniu lub

w poblizu opakowania.

Instrukcje musza zawieraé szczegétowe informacje odnos$nie magazynowania, transportu, temperatury instalowania i konstrukcji

ztaczy.

ZALECENIA DLA KLIENTOW

1. Podczas dostawy nalezy sprawdzac czy:
1.1 dostawa jest zgodna z umowa
1.2 oznakowanie i spos6b oznakowania sg prawidtowe;
1.3 wyroby nie wykazujg widocznych wad w wyniku
transportu itp.

2. Jesli wyréb powinien zosta¢ odrzucony na podstawie
powyzszego, prosimy o kontakt
2.1 Nazwa firmy, i, jesli to konieczne,
2.2 Kiwa.

3. Konsultowaé z producentami wytyczne dotyczace

wtasciwego magazynowania i transportu

4. Sprawdzié, czy ten certyfikat jest jeszcze wazny na

stronie  internetowej Kiwa: www.kiwa.nl"

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009
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V Zalacznik E

Wz6r planu 1QC

Uwaga: to jest przyklad

Przedmiot Wlasciwosci Metoda Czestotliwos¢ Zapisy
Surowce lub dostarczane
materiaty Receptura
wedtug dofaczonego Poréwnanie Kazda dostawa
Receptura plyt uzgodnienia wymagan z Zapis
Twardosé certyfikatem dokumentowania
kontrola materiatow Wytrzymatosé na Kazda dostawa | kontroli
przychodzacych rozciaganie ISO 48
surowce Wydtuzenie przy IS0 37
zerwaniu 1SO 37
Proces produkcyjny,
Wyposazenie
produkcyjne, Regulacja Regulacja Ciagle Cyfrowy
materialy parametrow urzadzen
Procedury Utrzymanie Harmonogram Ciagle Karta pracy
Wymiary i utrzymania
Wyposazenie poprawnosé Pomiary i kontrola | Rozpoczecie Dokument
wizualna nowego wyrobu Kontroli
Zwalnianie wyrobu
Poprawnosé Sprawdzenie Ciagle
Wyroby koricowe Wymiary wizualne co 3 godziny Dokumenty
Wytrzymatos¢ na na dzien kontroli
rozciaganie ISO 37 na wyréb konicowej
Wytrzymatosé na na urzadzenie
rozdzieranie ISO 815
Wyposazenie pomiarowe
i badawcze Wriasciwe Podczas Ciagle Dokument
Wyposazenie dziatanie stosowania konicowej kontroli
pomiarowe
Dokladnosé Zapis niezgodnosci 1 x rok Dokument
Wzorcowanie w zakresie wzorcowania
pomiarowym
Logistyka
Transport
wewnetrzny Okolicznosci, Poréwnanie Ciagle Utrzymywac
Magazynowanie w praktyce z procedurg aktualne
Konserwacja procedury
logistyczne
Pakowanie Poréwnanie z Kontrola wizualna
Inentyfikowalnos¢ zaméwieniem
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VI Zalacznik F: R6znice miedzy wymaganiami
dotyczacymi materialu i wyrobow (informacyjny)

W ponizszej tabeli zamieszczono przeglad badant wymaganych dla kazdego certyfikatu.

Material Wyréb 1)
(plytka)
Twardosé X X
Wytrzymalo$¢ na rozcigganie X X
Wydluzenie przy zerwaniu X X
Odksztalcenie trwale przy Sciskaniu w powietrzu
-72hat23°C X
-24hat70°C X X
-72hat-10°C X
-72hat 23°C X X
Pecznienie w wodzie
168h w 70°C X
Relaksacja naprezenia
-168 h w 23°C X X
-100 dni w 23°C X
-72hw 23°C X X
Odpornosé na dzialanie ozonu X
Wytrzymalosé polaczenia lub spoiny (jesli ma X
zastosowanie)

1) Jezeli wymiary wyrobu sa odpowiednie

Wytyczne oceny PL1003, do ankiety do 31-10- 2009
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VII Zalacznik G: Prébki do badan z uszczelek

(informacyjny)

Czesto nie jest mozliwe przygotowanie z gotowego wyrobu prébki do badar o wymiarach zgodnych z zaleceniami
normy. Bardzo istotna jest dokladniejsza wiedza o rzeczywistych wlasciwosciach wyrobéw, poniewaz musza one

dobrze funkcjonowaé w praktyce. Dlatego postanowiono w niniejszych Wytycznych Oceny, ze dozwolone sa pewne

odstepstwa w stosunku do wymiaréw.

Wiekszosé¢ uszczelek to pierscienie. Czes¢é gumowa uszczelki moze by¢ oddzielona za pomoca noza od innych
materialéw. Dalsze przygotowanie probek do badan nalezy wykonywac stosujac techniki podane w normie ISO

23529:2004. Wybierajac odpowiedni ksztalt i czes¢ produktu do przygotowania probek do badari, nalezy kierowac sie

nastepujacymi zasadami:

W przypadku badania twardosci moga bys stosowane réwniez mate prébki jak do badania mikrotwardosci
wedlug ISO 48

Do badania wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia przy zerwaniu, ISO 37 dopuszcza réwniez mate probki
do badan (wiosetka typu 3 i 4) oraz pierscienie jako probki do badan, ale preferowane sa probki typu 2.
Najwazniejsze jest uzyskanie wycinkéw o stalym i réwnoleglym przekroju. Zastosowanie cieriszych prébek do
badan lub opuszczeniu kilku odcinkéw czesci zaciskanej w szczekach raczej nie wplywa na wyniki o ile
uszkodzenie wystapi w obrebie odcinka réwnolegtego. To w polaczeniu z mozliwoscig stosowania mniejszych
préobek umozliwia badanie prawie kazdego wyrobu gotowego.

Odksztalcenie trwate jest wlasciwoscia materiatu nie bardzo wrazliwa na wymiary prébki do badan.

Badanie prostokatnych probek prowadzi do tego samego wyniku.

Mozliwos¢ ztozenia do trzech warstw prébki umozliwia badanie prawie kazdego wyrobu. W przypadku zbyt
cienkiego materialu prébka do badari moze by¢ o mniejszej grubosci. Wtedy oczywiscie musza by¢
zastosowane odpowiednie ograniczniki w celu uzyskania kompresji okoto 25%. Wazniejsze od uzyskania
dokladnej kompresji 25 % jest znajomos¢ dokladnej wysokosci skompresowanej probki. Wiadomo jest, ze
kompresja miedzy 20 a 30% prowadzi do takich samych wynikéw.

W przypadku badania zmian objetosci, grubosc¢ probki jest bardziej istotna niz jej dlugosc¢ lub szerokosé.

Nie jest konieczne, aby mie¢ catkowicie ptaska probke do badan. Czesto fragmenty catego wyrobu moga by¢
uzywane nie powodujac réznic w wynikach.

Przy badaniu relaksacji naprezenia obowigzuja mniej wiecej te same reguly jak w przypadku badania
odksztalcenia trwalego przy Sciskaniu, przy czym, znajomos¢ doktadnej deformacji nie ma znaczenia.

Przy badaniu opornosci na ozon wazne jest, aby powierzchnia prébki nie byta obrabiana mechanicznie. Tutaj,
dla matych wyrobéw, cate odcinki wyrobu sg na ogoét lepsze i daja bardziej realistyczne wyniki niz prébki do
badan dostosowywane do wymagan normy.

Wszystkie probki po przygotowaniu powinny by¢ kondycjonowane co najmniej 16 godzin przed badaniem.
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VIII Zalacznik H: Badanie uszczelek typu O-ring

Sposob badania zalezy od rozmiaru pierscienia.

Ponad 100 x 10 mm

Takie uszczelki sa wystarczajaco duze, aby przygotowac z nich wilasciwe préobki do badan zgodnie z ISO 23529 i
zalacznikiem G. Zadne specjalne instrukcje nie sa potrzebne.

W zakresie 0d15x2mm do 100 x 10 mm

Pierscienie o tych wymiarach w wiekszosci sa za mate do przygotowania z nich odpowiednich prébek do badar .
Jednak w tym przypadku dobrze zdefiniowane badania sa mozliwe na catych pierscieniach lub odcinkach pierscienia.

Twardos¢ pierécieni mierzy sie w mikro-IRHD. Nalezy uwazaé, aby umieszczac¢ urzadzenie na szczycie
pierscienia. Zwykle najwyzsze zmierzone wartosci sg najbardziej dokladne, poniewaz mate przemieszczenie
punktu kontaktu elementu pomiarowego tego urzadzenia zawsze bedzie prowadzi¢ do obnizenia wartosci
twardoéci.

Badanie rozciggania moze by¢ wykonywane na catych pierscieniach, za pomoca urzadzenia wymienionego
w normie ISO 37. Dla wiekszosci rozmiaréw uszczelek najlepiej stosowac mate zaciski. Powinno sie badaé
co najmniej 5 pierScieni.

Odpornos¢ na rozdzieranie mozna wykonywac na pierécieniach o przekroju 7 mm lub wigekszym. W tym
przypadku probki do badan przygotowane wedtug ISO 23529 moga mie¢ male odchylenia od wymaganych
wymiaréw. W przypadku mniejszych pierscieni wytrzymalos¢ na rozdzieranie musi by¢ wykonana na
ptytkach do badan.

Odksztalcenie trwatle przy Sciskaniu mozna mierzy¢ stosujac cale pierécienie lub w przypadku gdy
pierscienie sg zbyt duze na wycinku z pierécienia. Postepowanie podaje norma ISO 815. Wyniki moga by¢
nieco wyzsze (3to5 %) ale zwykle nie sa to duze réznice.

Relaksacja naprezenia przy $ciskaniu. Podobnie jak w przypadku odksztalcenia na éciskanie, z tym, ze nie
otrzymuje sie wartosci zawyzonych.

Badanie odpornosci na ozon moze by¢ wykonywane z zastosowaniem naprezonej ucietej czesci uszczelki lub
naprezonej calej uszczelki przez zamontowanie jej w uchwycie w taki sposéb, jak wymagane jest przy badaniu
wydtuzenia.

Pecznienie moze by¢ wykonane na calych pierécieniach lub na wycietych kawatkach w przypadku duzych
uszczelek.
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